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Ra C lo Flex Position Primary cleaner
1 or 2 ways working 2 ways

« NT: 2m/s
o NTHD: 4m/s
Multi-blade independent

Maximum speed

SERRET scraper modules

Tension Dual shore rubber block
Wear compensation Manual blade adjustment
Pressure Pushing screw

Blade fixing Bolted

Not recommended
(tungsten carbide)

Abrasion resistant = 93 HRA
Impact resistant = 66 HRA
Steel ST37 Zinc plated
(optional stainless steel)

o NT: @42,4th.4

» NT HD: 50x50 plain

Bolts quality Stainless steel

Ambient temperature range -10°C/+50°C

Product temperature range 0°C/+70°C (+120°C alternative)
Don’t use on oil, solvent or hydrocarbon (on standard)

Mechanical splicing
Tungsten carbide quality
Structure quality

Shaft size
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Installation position

r2m/
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NT-HD: 4 m/s o
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Attention - Warning - Warnung

Incompatible avec huls
Hot ¢ & with ol
HEch kamoatibel mit £

Incompatible sur tambour relaf
Mot compaiibds co i

Richt kormpalibel mit Raunisit Trommol

e

Incompatible avec [, fissus

e

¥ o

P d'impact sut leslames
Nt oy bhocien

ou feulle

b Wil

Ein Schiag aul die Kingen

Nicht kamoddibed mit Orakt

Fxer comiére, ajuster EA
+ foire une Mmargue
Attich Bracke!

Hoa] I

EA v ke o miank
Winkel befestigen + EA
ainstellen + markieren

ckewirts fahran

Axes ef réglage de la largeur / Axles and width
adjustment / Achsen und Breiteneinstellung

RacloFlex NT

Reculer pabier ef lame

aff beardng and

$chaober und Achshaller ar

Pousser pobier jusgu'a EA
comecl, vérifier pression.
Bloquer foul

Pudr

k3
Schaber gegen Tommesl

grehenund Achsen
verregein

Schiaben bis komeklan EA,
Druck dberpiten, ales

wverhegeln

Désengager [
Resengage / AusrGcken

BT/ BW [ BB.< 1800 >

Bande reversible / 2 Wav: belis / Reversierbander

RacloFlex NT-HD

gler suvant usure ou lorme /

Remplacement / Replacing / Ersatz

Amonchr les coins extedeurs /
Roundd the outside Comens f
Rungle die duBare ecke

& | peeoreing 1o o
I Folgender Verchieid adar

Enstelung Fomrn
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